SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.0.1. SCIANY | OBUDOWY
Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH

kody CPV:

45000000-7 Roboty budowlane

45321000-3 Izolacja cieplna

45410000-4 Tynkowanie

45421152-4 Instalowanie $cianek dziatowych

Opracowat:
arch. Michat Krawczyk



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1.0.1. SCIANY | OBUDOWY Z PLYT GIPSOWO — KARTONOWYCH

Spis tresci

1. Wstep

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikaciji Technicznej (SST)
1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST

1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robét

1.5. Wspolny Stownik Zamoéwien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robét
1.6. Okreslenia podstawowe

2. Materiaty

2.1. Materiaty podstawowe

2.2. Akcesoria stalowe

2.3. Inne akcesoria

2.4. Klej gipsowy

2.5. Wkrety

2.6. Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy
3.Sprzet

3. 1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

3.2. Sprzet, ktéry moze byc¢ uzyty do wykonywania robot
4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

5.2. Zakres robét przygotowawczych

5.3. Zakres robét zasadniczych

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdlne

6.2. Kontrola, pomiary i badania

7. Odbidr robot

8. Podstawa ptatnosci

9. Przepisy zwigzane



1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem zadania inwestycyjnego pn.

Przebudowa czesci ,Nowego Szpitala” potozonego we Wroctawiu przy ulicy Gen. A.E. Fieldorfa 2.

Podstawg opracowania niniejszej ST jest dokumentacja projektowa PB, powigzane projekty wykonawcze,
przepisy obowigzujgcego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza ST traktowana jest jako pomocnicza dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji ww. robét.

Wszystkie roboty i materialy majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, ustaleniami z Inwestorem a takze z
innymi obowigzujgcymi przepisami.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania na wiasny koszt prac zabezpieczajgcych przebudowywane
fragmenty istniejgcego budynku z uwagi na prace na czynnym obiekcie podczas wykonywania robét. Dodatkowo
wykonawca jest zobowigzany do uzgodnienia z inwestorem i uzytkownikiem harmonogramu realizacji prac.

Wszelkie uszkodzenia obiektu wynikte z winy Wykonawcy podczas prowadzonych prac budowlanych,
Wykonawca zobowigzany jest do usung¢ na wiasny koszt.

1.3. Zakres robo6t objetych SST
Zakres SST obejmuje realizacje robot niezbednych do wykonania $cian i obudéw ptytami gipsowo-kartonowymi.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace Roboét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

1.5. Wspolny Stownik Zamoéwien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii roboét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 0.0.0. ,Kody CPV”.

45000000-7 Roboty budowlane

45321000-3 Izolacja cieplna

45410000-4 Tynkowanie

45421152-4 Instalowanie $cianek dziatowych

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Zgodnie z Dokumentacjg techniczng, Zestawieniem materiatdw zawartym w Przedmiarze Robdt.- tego nie
powinno by¢ Wykonawca nie otrzyma przedmiardw, a jesli nawet, to nie ma sie tylko tym positkowac.

2.1. Materialy podstawowe.
Do wykonania rusztéw scian, okfadzin $cian powinny by¢ stosowane piyty gipsowo-kartonowe GK, ksztattowniki
zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub gatunku
DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg (nanoszong
ogniowo) charakteryzujgca sig :

® gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 pm (275g9/m2)

® przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1

® wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1
Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny Sciennej:

® Ksztattowniki profilowane UW 100x0,60

® Ksztattowniki profilowane CW 100x0,60
Wetna mineralna pottwarda o grubosci 60mm i gestosci 35kg/m?

2.2. Akcesoria stalowe
Stuzg do tgczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

® {gczniki wzdtuzne,
® uchwyty bezposrednie diugie,
® uchwyty bezposrednie krotkie,



®  kofki rozporowe plastikowe, metalowe,
®  kofki szybkiego montazu,

®  Kkotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw stalowych.

2.3. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemoéw suchej zabudowy tj. tasmy spoinowe z widkna szklanego,
samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych.

2.4. Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki
stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegoélnych Producentéw.

2.5. Wkrety
Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikdw miedzy soba oraz
mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samogwintujgce.

2.6. Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania pofgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny
by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.

Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla poszczegoinych
wyrobéw.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoéine”.

3.2. Sprzet, ktéry moze by¢ uzyty do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na $rodowisko i jako$¢ wykonywanych robot. Na zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

- Noze,

- Pedzle,

- Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej,

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw,

- Nozyce do blachy,

- Podesty robocze,

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej,
- Linki murarskie,

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne” i zaleceniami producenta wyrobu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoélne”

Ptyty gipsowe przechowywac w pomieszczeniach suchych uktadajgc na poziomym podtozu.
Piyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.
Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nosnosc podioza.

Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie osuszone i gdy
zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

® Ciecie plyt: za pomocg noza zarysowuje sie licowg strone ptyty tak, by karton byt przeciety. Po
zatamaniu ptyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu ptyt nalezy uwazaé, aby nie przygotowac
elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

5.2. Zakres robét przygotowawczych



Scianki dziatowe i obudowy z g-k

Wyznaczenie przebiegu $cian na posadzce i suficie
Wytrasowanie miejsc montazu obudéw

Sprawdzenie katéw i pozioméw pomieszczenia i instalacji

Potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia
5.3. Zakres robét zasadniczych

Scianki dziatowe g-k

® Zamocowanie do podtogi i stropu elementéw poziomych (profile "UW") oraz elementéw pionowych
(profile "CW"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi

® Rozstaw stupkow (profili "CW") ma by¢ nie wigkszy niz potowa szeroko$ci ptyty i musi by¢ tak dobrany,
aby taczenia ptyt wypadaty na stupkach

® Profile CW wstawia sie pionowo pomiedzy p&iki profili UW i nie stabilizuje sie ich potozenia; profil CW
jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie mocowania ptyt g-k
do elementow rusztu

® Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony przez liczbe
catkowita bedzie rowny szerokosci ptyty g-k

® Profile CW skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalng gilotyng
dzwigniowa.

Dtugosé profili CW winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokos$ci pomieszczenia.
W $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowac na etapie wykonywania rusztu.
Stosowac oscieznice stalowe. Pod warunkiem dopasowania szerokosci oscieznicy do grubosci Sciany.

Stupki przyoscieznicowe powinny byé wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2 mm. Wymagajg one
pewnego utwierdzenia w stropie i podtodze. Stuzg do tego specjalne katowniki przykrecane na koricach
profili "UA" i zamocowane do stropu i podtogi.

® Bezposrednio nad oscieznicg musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" tgczacy stupki przyoscieznicowe,
tworzgc rodzaj nadproza.

® Miedzy ptytami nie powinna pozostawa¢ zbyt duza szczelina, ktorg trzeba by byto wypetnia¢ masg
szpachlows.

® Plyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

e Jedli istnieje koniecznos$¢ sztukowania piyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢ mocowany raz na
gorze, a raz na dole po to, aby poziome potgczenia ptyt nie wypadaty w jednej linii.

® Nie mozna fgczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potgczenie takie powinno by¢ odsunigte od krawedzi otworu
co najmniej o 15 cm.

® Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotyka¢ ani do podtogi ani do sufitu po to, by plyty mogly sie
swobodnie odksztatca¢ pod wptywem obcigzen zewnetrznych, ciezaru wtasnego i zmian wilgotnosci.

Piyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujgc ustawienie stupkow.

Utozy¢ ptyty z wetny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona plyt g-k (gr. ptyt z
wetny powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szerokos$¢ profili rusztu).

® Po utozeniu wetny nalezy zamocowac¢ ptyty z drugiej strony rusztu w taki sposdb, aby potaczenia ptyt nie
wypadty na tym samym, ale na sagsiednim stupku.

Obudowy z g-k
® Zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych do elementéw konstrukcyjnych.
® Zamocowanie ksztattownikow profilowanych.
® Przymocowanie piyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocag wkretéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych
przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.



Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:
® Sprawdzenia zgodnosci wykonanego elementu ($cianki, obudowy) z dokumentacjg kosztorysowg??- a

Sprawdzenia poprawnosci wykonania robaét,

Wiasciwego wypoziomowania (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na dtugosci 5 m),
Kontroli wizualnej przylegania i prostopadio$ci piyt,

Kontroli wizualnej czystos$ci i braku zabrudzen lub uszkodzen,

Sprawdzenie réwnosci powierzchni piyt,

Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwosci piyt,

7. ODBIOR ROBOT
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”



