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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem zadania inwestycyjnego pn.

Przebudowa czesci ,Nowego Szpitala” potozonego we Wroctawiu przy ulicy Gen. A.E. Fieldorfa 2.

Podstawag opracowania niniejszej ST jest dokumentacja projektowa PB, powigzane projekty wykonawcze,
przepisy obowigzujgcego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza ST traktowana jest jako pomocnicza dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji ww. robét.

Wszystkie roboty i materialy majg by¢é zgodne z dokumentacjg projektowg, ustaleniami z Inwestorem a takze z
innymi obowigzujgcymi przepisami.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania na wlasny koszt prac zabezpieczajacych przebudowywane
fragmenty istniejgcego budynku z uwagi na prace na czynnym obiekcie podczas wykonywania robét. Dodatkowo
wykonawca jest zobowigzany do uzgodnienia z inwestorem i uzytkownikiem harmonogramu realizacji prac.

Wszelkie uszkodzenia obiektu wynikte z winy Wykonawcy podczas prowadzonych prac budowlanych,
Wykonawca zobowigzany jest do usung¢ na wiasny koszt.

1.3. Zakres robo6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot po wykonaniu oktadzin wykonanych na
powierzchni podioza (Scianach) i obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania,
b) malowanie,

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace Roboét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 0.0.0. ,Kody CPV”.
45442100-8 Roboty malarskie

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogodline”.

2.2. Woda
Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazdg wode, zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i innych miejsc,
jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie dotyczacej wody do celéw budowlanych.

2.3. Farby budowlane gotowe

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczania do stosowania w
budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie mozna stosowa¢ zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Do malowania $cian i tapet stosowa¢ wodnorozciefnczalng farbe emulsyjng lateksowa.

Srodek wigzgcy: wodna dyspersja zywic syntetycznych.

Gestosé ok. 1,32 g/cm3

Rozcienczanie - razie potrzeby do 5% woda.

Zawartos¢ czesci statych ok. 52% wag.

Stopien potysku: MAT [5] wg PN-EN 13300

Odpornos¢ na szorowanie na mokro wg PN-EN 13300:2002P, PN-EN ISO 11998:2007P — klasa 1.

Parametry techniczne dla farb, wydajnosc¢ i czas schniecia zgodnie z kartg techniczng producenta.

Wskazowki BHP i p.poz. zgodnie z kartg techniczng producenta.

2.4. Rozcienczalniki

Rozcienczalniki dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny by¢ przygotowane zgodnie z instrukcjg producenta
farby i odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz zakresem ich stosowania.

Rozcienczalnikiem do farb emulsyjnych jest woda.



2.5. Srodki gruntujace

Wodorozcienczalna farba akrylowa przeznaczona do gruntowania $cian i sufitdw wewnatrz pomieszczen.
Gestosc ok. 1,4 g/cm3.

Rozcienczanie - w razie potrzeby do 5% woda.

Zawartos¢ czesci statych min. ok. 50% wag.

Czas schnigcia przy temp. 23°C i wilgotnosci wzglednej 50% ok. 1 godziny.

Stopien potysku - Petny mat

® nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych o ile $wiadectwo dopuszczenia
farby emulsyjnej nie podaje inaczej.

® na chlonnych podtozach nalezy stosowa¢ $rodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg producenta farby, z
jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6. Masy wygtadzajace

Do naprawy i wygtadzania podtoza przeznaczonego pod malowanie mogg byé stosowane plastyczne masy
tynkarskie, odpowiednio przygotowane zaprawy cementowe, szpachléwki gipsowo-klejowe lub zaprawy gipsowe,
dobrane odpowiednio do rodzaju podioza. Materiaty te powinny odpowiadaé wymaganiom aktualnych norm
panstwowym lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoline”.

3.2. Sprzet, ktéry moze by¢ uzyty do wykonywania robot
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych. Do przygotowania mas wygtadzajgcych
oraz mieszania farb mozna wykorzysta¢ urzgdzenia mechaniczne lub wykonac te prace recznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materialéw i sprzetu do wykonywania robot

Farby, kleje oraz tapety nalezy transportowac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub
drogowym, obowigzujgcymi normami panstwowymi, ze $wiadectwami ITB i kartami produktow wydawanych przez
producentéw.

4.3. Pakowanie i magazynowanie materiatéw
Wg instrukgciji i terminu waznos$ci podanej przez producenta.
Nalezy sktadowa¢ w warunkach i temperaturach podanych przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoline”.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

® zakres temperatur, w ktdérych mozna przeprowadzi¢ roboty malarskie musi by¢é zgodny z kartami
produktow wydawanych przez producenta, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej,

® gruntowanie i malowanie mozna wykonac¢ po catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych i instalacyjnych
(z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),

catkowitym utozeniu posadzek,
usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.3. Przygotowanie podiozy

® podioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienna.

® powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp.
odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna,
nieréwnosci nalezy usungé¢ poprzez zeszlifowanie,

5.4. Gruntowanie



® Nie zaleca sie gruntowania powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych pod malowanie farbami
emulsyjnymi o ile $wiadectwo dopuszczenia farby emulsyjnej nie podaje inaczej.

® Na chionnych podtozach nalezy stosowac¢ s$rodki gruntujgce zgodnie z instrukcjg producenta farby, z
jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

5.5. Wykonywanie powtok malarskich

® barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam, mie¢ jednolity potysk,

®  powloki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkdw myjacych i dezynfekujgcych,
® powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla,
[ ]

powioki powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmian odcienia.

Malowanie technika emulsyjna

W technice emulsyjnej majg obecne zastosowanie farby przygotowane fabrycznie, ktérych spoiwem sa dyspersje
tworzyw sztucznych oraz lateksy kauczukowe. Przed przystgpieniem do malowania farby powinny by¢ doktadnie
wymieszane. Malowanie moze odbywac sie pedzlami tawkowymi, watkami lub pistoletem natryskowym.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.
Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i
ostonic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Zakres kontroli i badan
Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie wczesniej jednak niz
po 14 dniach.
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz,+5 °C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.
Odbiodr robét malarskich obejmuje:
® sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.2.2. Metody kontroli i badan

Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonaé nastepujgco:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtoéci okoto 0,5 m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta.
c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
welniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powioki. Powtoke nalezy uzna¢ za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

® na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu
pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z
kwadracikéw nie wypadnie,

® na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN-ISO 2409.
e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla;
powltoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powloka bedzie miata jednakowg barwe i nie
powstang przeswity podtoza.
Wyniki kontroli i badan powtok powinny byé odnotowane w formie protokétu z kontroli i badan.



6.2.3. Ocena jakosci powtok malarskich

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo.

W przypadku gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy uznaé, ze powtoki nie
zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujgce, majgce na celu usuniecie niezgodno$ci. W
tym celu w protokdle kontroli i badan nalezy okresli¢é zakres prac, rodzaje materiatdbw oraz sposoby
doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowaé wykonane powtoki, a wynik odnotowaé w formie
protokétu kontroli i badan.

6.2.4. Badania przed przystapieniem do robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego przedmiot
okreslajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot, a takze dokumentacja
powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac malarskich.
Zgodno$¢ wykonania robot stwierdza sie na podstawie zgodnos$ci wynikéw badan kontrolnych wymienionych w p.
6 z wymaganiami norm, aprobat technicznych i podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod warunkiem, ze
odstepstwa nie obnizajg wtasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je
poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokot odbioru powinien zawierac¢:

® ocene wynikéw badan,
® stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania rob6t z zaméwieniem,
® wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogolne”.



